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代表者 代表取締役　細金 孝一

住所 〒 114-0004
東京都北区堀船 3-45-1

TEL 03-3914-0555

FAX 03-3913-2333

MAIL kosin-hs@sea.plala.or.jp

URL http://www4.plala.or.jp/KEZURI/

資本金 300 万円

従業
員数 ３名

主な
設備

NC 旋盤 4 台、タレット型 1 台、
櫛刃型 2 台、スイス型 1 台、
その他各種汎用機械一式

特長・PR ポイント
精密級工作機械による高精度、高品位な加工を幅広い材種で
行っており、さらに精密プレス加工や表面処理、他、ワンストップ
でお引き受けしております。

有限会社 工
こ う し ん せ い さ く し ょ

伸製作所9

業務
内容

各種精密機器部品の受託加工を主な業務としております。協力工場のネットにより、NC 加工、MC 加工、
熟練者による旋盤、フライス盤加工、プレス加工、表面処理など、オリジナル部品や規格外部品制作のお手
伝いをしてます。

金属製品製造業

代表者 小島 博志

住所 〒 114-0032
東京都北区中十条 4-7-4

TEL 03-3908-4870

FAX 03-3908-4870

MAIL 6025uyen@jcom.zaq.ne.jp

URL

資本金

従業
員数 ３名

主な
設備

へら絞施盤（最大径1200Φ）3 台、
汎用施盤 1 台、プレス機 1 台、
ケトバシ 2 台

特長・PR ポイント

小ロット へら絞り加工　短納期で対応︕

小
こ

島
じ ま

製
せ い さ く し ょ

作所10

業務
内容 金属へら絞り加工

金属製品製造業

　少し詳しくご紹介させて頂きますと、各業界の精密機器に使用します精密
部品を受注し加工一式を承っております。材料におきましては、真鍮、アル
ミから、【6-4 チタン】も加工可能です。ネジは切削加工、転造加工共に可
能です（サイズ等々はお問い合わせ下さい）。
　'17.10 月、自動車用ホイールボルトを製作し、自身と協力者の車に装着し　
耐久性試験、その他を継続中です。現在まで特別問題無しです。この様なア
ドリブも弊社の特長（DNA）でしょうか︖宜しくお願い致します。

Ti-GT ボルト TAB64（デモ用）自社工場 加工部品群
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金属製品製造業

業 務
内 容

特長・PRポイント代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

有限会社 小林製作所
北区で創業55年の町工場です

多方面での部品加工、製作をしています

試作、単品から量産加工まで部品製作加工をいたします 
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代表取締役　小林 弘

03-3901-1577

03-3598-2504

kobacorp@nifty.com

500万円

2名

試作、単品から量産加工まで部品製作加工をいたします 
各種部品製作、加工を数量に関係なく製作いたします。
汎用旋盤、汎用ターレット旋盤、NC旋盤等
適宜、加工に適した方法で最良の製品を製作いたします。
マシニング加工による製作も同様におこなっています。

部品製作にお困りの時は是非一度ご連絡ください。 

NC旋盤、マシニングセンター

〒115-0042
東京都北区志茂2-10-2

こ ばやし せ い さ く し ょ

金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

小島製作所
 こ じ ま せ い さ く し ょ

小ロット へら絞り加工　短納期で対応！

金属へら絞り加工
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小島 博志　

03-3908-4870 

03-3908-4870

6025uyen@jcom.zaq.ne.jp

3名

へら絞施盤（最大径1200Φ）3台、
汎用施盤1台、プレス機1台、
ケトバシ2台

〒114-0032
東京都北区中十条4-7-4

昭和41年の創業以来、豊富な経験と確かな技術力で金属へら絞り加工を営んでいます。短納期での対応
力や、加工精度の高さでお客様の信頼を得ています。どのような困難な課題でも同業他社との交流もあり連
携して、困難を克服して納期厳守を一番にものづくりに勤しんでいます。 

同業他社だけでなく、異業種交流も積極的に行っているため、他加工へのマッチングも可能でありますが、
オールパーツ・オールメイドインジャパン製品が１つでも多くなるよう協力をしています。 

金属加工のことでお困りのことがありましたら、お気軽にご相談ください。

へら絞り一筋に50年！！

ステンレス、鉄、アルミ、銅、チタン、真鍮
※外注対応可：塗装、プレス加工、アルマイト、メッキ、溶接

取扱い素材

SPC800φ球 SPC800φ半球製作中 （左）真鍮じょうご240φ200H
（中）アルミ150φ250H
（右）ステン325φ50Ｈ

金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

有限会社 工伸製作所
こ う し ん せ い さ く し ょ

精密級工作機械による高精度、高品位な加工を幅広い材種で
行っており、さらに精密プレス加工や表面処理、他、ワンストップ
でお引き受けしております。

各種精密機器部品の受託加工を主な業務としております。協力工場のネットにより、NC加工、MC加工、熟練
者による旋盤、フライス盤加工、プレス加工、表面処理、エンプラなど樹脂成型までカバーし、オリジナル部
品や規格外部品製作のお手伝いをしてます。
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代表取締役　細金 孝一

03-3914-0555

03-3913-2333

kosin-hs@sea.plala.or.jp

http://www4.plala.or.jp/KEZURI/

300万円

3名

NC旋盤4台、タレット型1台、
櫛刃型2台、スイス型1台、
その他各種汎用機械一式

〒114-0004
東京都北区堀船3-45-1

現在、JIS-TAB6400(最上級)チタン材と超々ジュラルミンを使用し、素材
から全ての工程をJAPAN MADEによるホイールボルト（欧州車向け）を開発中
です。

鋼製と比べ約40％以上の軽量化となり、いわゆる足回り周辺の軽量化はそ
れら以外と比較して14 ～ 15倍の効果があり、運動性能の向上が得られます。
モータースポーツのみならず、日常走行でも危険回避等に有効と思われます。
また、チタンは錆びません、半永久的に輝き続け、愛車の品格をより一層お
引き立てすることと思います。

今後、K&K SPORTという名称の部署を設け、販売代理業者様、OEM生産等、
お引き合いをお待ちしております。

Ti-GT ボルト TAB64（デモ用） 加工部品群自社工場

金属製品製造業

代表者

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

住所
（工場所在地）

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

黒田機器 株式会社
く ろ だ き き

「技術力」で未来を拓く。
精密長尺シャフト軸の加工・研削

・精密大型長尺シャフトの加工、研削
・旋盤引長尺シャフト、油圧シリンダーロット、各種ロール、ボールねじ等の加工
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代表取締役社長　黒田 栄次郎

03-3902-2226

03-3902-2234

kuroaka@kurodakiki.co.jp

http://www.kurodakiki.co.jp/

3,300万円

40名

CNC旋盤6台、半NC旋盤5台、
CNCマシニングセンター2台、
CNC円筒研削盤2台、汎用旋盤、
ネジ切専用機、油圧プレス　他

〒115-0042
東京都北区志茂5-30-7

当社は嘉永元年（1848年）武具甲ちゅう等の製作を行う刀鍛冶屋として創業いたしました。明治維新以
降は、刀鍛冶の技術を背景に主に船舶、車両などのシャフトやネジの精密加工を行って参りました。お客様
に納入したシャフトを使って作られた機械の60 ～ 70%は海外に輸出されています。

刀鍛冶の技が、精密機器に息づく

他社には真似の出来ない超精密技術と豊かなノウハウを持って、長尺精密シャフト軸の加工、研削を行い
ます。また、BT加工・タップ・キー・熱処理・研磨・メッキなど、必要な加工をトータルで承り、完成品
をご提供いたします。

＜製造部＞　精密シャフトの製造

あらゆる産業分野で使用される素材部品や加工及びユニット化まで承ります。
＜取扱品の一部＞ステッピング・サーボモータ、空気圧シリンダ、ロータリーアクチュエータ、油圧シ

リンダ、油圧ユニット、超高圧油圧機器、真空ポンプ、コンプレッサ、タイミングプーリ・ベルト、減速機、
空気圧スライドユニット、油圧バルブ、油圧ホース、真空機器、ショックアブソーバ、標準歯車、精密・
転造ボールねじ等

＜商事部＞　豊富な取扱商品群

長尺シャフト スクリューシャフト 東京工場（事務所棟）


