
13

代表者 代表取締役　木田 和寿

住所 〒 114-0001
東京都北区東十条 5-6-21

TEL 03-3902-7646

FAX 03-3903-6311

MAIL info@kakoh.com

URL http://www.kakoh.com/

資本金 1,000 万円

従業
員数 15 名

主な
設備

ドローベンチ・ブルブロック・
矯正機・切断機（自動・手動）・
熱処理炉・各種測定器

特長・PR ポイント
あらゆる形状・あらゆる材質のパイプを

１本からでも製作します︕

株式会社 華
か

光
こ う
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業務
内容

・放電加工用パイプ電極、及び周辺機器全般
・各種精密金属パイプ（医療向け・工業向け・装飾品）

金属製品製造業

代表者 代表取締役社長　黒田 栄次郎

住所 〒 115-0042
東京都北区志茂 5-30-7

TEL 03-3902-2226

FAX 03-3902-2234

MAIL kuroaka@kurodakiki.co.jp

URL http://www.kurodakiki.co.jp/

資本金 3,300 万円

従業
員数 40 名

主な
設備

CNC 旋盤６台、半 NC 旋盤５台、
CNC マシニングセンター２台、
CNC 円筒研削盤 2 台、汎用旋盤、
ネジ切専用機、油圧プレス　他

特長・PR ポイント

「技術力」で未来を拓く。
精密長尺シャフト軸の加工・研削

黒
く ろ

田
だ き き

機器 株式会社8

業務
内容

・精密大型長尺シャフトの加工、研削
・旋盤引長尺シャフト、油圧シリンダーロット、各種ロール、ボールねじ等の加工

金属製品製造業
きらりみらい

きらり
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金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

株式会社 華光
 か こ う

あらゆる形状・あらゆる材質のパイプを
1本からでも製作します！

・放電加工用パイプ電極、及び周辺機器全般
・各種精密金属パイプ（医療向け・工業向け・装飾品）
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代表取締役　木田 和寿

03-3902-7646

03-3903-6311

info@kakoh.com

http://www.kakoh.com/

1,000万円

15名

ドローベンチ・ブルブロック・
矯正機・切断機（自動・手動）・
熱処理炉・各種測定器

〒114-0001
東京都北区東十条5-6-21

華光（KAKOH）は1964年、細穴放電加工用パイプ電極製造メーカーとして創業以来、様々
なニーズに真摯に対応してまいりました。

現在では弊社の取り扱いは電極ばかりではなく、様々な産業のフィールドに華光（KAKOH）
の製品は広く浸透させて頂いております。

世界の技術革新は日進月歩変化する中で、我々は様々なアプローチで課題を解決するアイ
デアを絞り出し、皆様と共にイノベーション創出を具現化できるよう努力してまいる所存です。

華光（KAKOH）の取り組み

弊社では自社内で治工具や設備の設計製造もおこなっております。その為、この世に無い物
でも試作開発から量産までを一貫して行える事を強みとしています。開発に必要な要素を自社
内で完結する事で、どの様なご要望にもレスポンス良くご対応させて頂きます。

精密金属パイプの「試作ラボ」

銅・真鍮・ステンレスといった一般的な物から、チタン・チタン合金などの難加工材まであ
らゆる金属でも対応致します。常にお客様に生じる困った！課題を解決する企業です。1本か
らでもご対応いたしますので、試作から遠慮なくご利用ください。

少量多品種を得意としています

ステンレス異形パイプ 精密細管 放電加工用コアレス電極

金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

株式会社 斧田製作所
お の だ せ い さ く し ょ

装身具・バッチ・キーホルダー・
ブランドネームプレート・各種ノベルティー等の製作

真鍮や丹銅・各種貴金属類を、プレス生地納めから製品納めまで対応しております。
協力会社さんと連携し、アクリル・革等を組み合わせた製品も手掛けております。
バッチ・社章、ブランドネームプレート、装身具等、少量多品種に対応しております。
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代表取締役　斧田 雅光

03-3902-5067

03-3903-0384

info@onoda-ss.com

http://onoda-ss.com/

1,000万円

8名

フレクションプレス
150t.90t.70t.50t、パープレス、
ポンチングプレス、フートプレス、
放電加工機、シャーリング　他

〒114-0001
東京都北区東十条6-11-9

斧田製作所は1962年創業時、金属プレス屋としてスタートをしましたが、その後
は色々な仕事をお客様から頂いて、パーツから完成品まで仕上げられる会社となり
ました。 

現在は、プレス加工でネームプレートやバックル、服飾品パーツなどの生地納め
から、完成品として仕上げた物を卸会社様に納めさせて頂いています。 

また、協力会社と連携し、革やアクリル、多種多様な雑貨にも対応しており、販促
品やOEMも承っております。 

色々なお仕事をお手伝いさせていただいた経験により、ロウ付溶接や光沢研磨など、
自社内でも加工しており、ノウハウと品質には自信があります。

同業者からも「ここまで仕上げるのか!」と驚かれることもあります。
デザインも、ラフな鉛筆書きの物で大丈夫です。
イラストレーターで金型の彫れる版下に描き上げます。
作り方がわからない、こんな物作りたい等お気軽にご相談ください。

金属製品製造業

業 務
内 容

特長・PRポイント代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

オーピーエムタカハシ 株式会社

板金加工処理はOPMタカハシ

ステンレス、アルミ二ウム、鉄などの様々な板金加工処理
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代表取締役　高橋 護　

03-3893-5540

03-3893-7477

m-takahashi@opm-takahashi.co.jp

1,000万円

12名

精密部品から機械カバー、大型の制御盤、配電盤に至るまで、形状、
数量を問いません。少量から大量生産まで承ります。

また、独自のネットワークにより、どんな加工にも対応。塗装やメッキ、
研磨などの表面処理まで、トータルに対応いたします。

自由形状のレーザー切断加工、複雑な形状・多工程を要する加工品も
ご安心ください。

短期間で確実に製作。当社が提供する最高のサービスは、「技術と信頼」
です。

金属加工でお困りの事があれば、お気軽にご相談ください。

レーザー加工機(1台)、ベンダー
(2台)、ターレットパンチプレス
(1台)、シャーリング(1台)

〒114-0011
東京都北区昭和町2-12-14

自由形状のレーザー切断加工など、
あらゆる板金加工を行います。

AMACOM AP100 2台レーザー加工機
AMADA　LC1212αIV

金属製品製造業

業 務
内 容

特長・PRポイント代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

株式会社 大槻商店
お お つ き しょう て ん

金属加工のエキスパート。『スリッター・シャーリング・
プレス・板金』加工を中心に、様々な金属加工を行っております。

各種鋼板・帯鋼販売・各種金属部品製造
スリッター加工・プレス加工・シャーリング加工・板金加工
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スリッター加工とはロール状にされた鉄板（コイル）を一度伸ばし、要望
通りの寸法に切りながら再度巻き直す加工です。

厚さは0.15～4.5mmまで対応可能。材質は鉄・ステンレス・アルミ・真鍮・
銅・金・銀・ナイロン・テフロンなど幅広く対応可能です。

スリッター加工

ＮＣベンダー機を駆使し、最長2,000㎜までの材料を曲げる事ができます。
（小型ベンダーも有）

鉄の一般材からボンデ鋼板、ステンレス、カラー鋼板まで幅広く製作可能
です。

80tプレス機も設置しておりますので押し曲げ加工や力のかかるプレス作
業も可能です。 

板金加工

2,000mmNCベンダー機 2,000mm商材

シャーリング加工とは銅板を切断す
る加工です。0.8mm ～ 6mmまでの厚
さに対応しています。

シャーリング加工

プレス機（合計21台）を駆使し、対となった工具に強い力を加えることで、
素材を工具の形に成形（塑性加工）します。

厚さは0.05mmから9mm程度まで対応可能。材質は鉄・特殊鋼・非鉄関
係などともに幅広く対応可能です。

ロット数も５ケ程度の試作品から月200万程の量産品まで柔軟に承ってお
ります。
■製造可能材質

鉄・ステンレス・アルミ・真鍮・銅・鉛・金・銀・ナイロン・ファイバー・ポリカボネート

プレス加工

抜き 80tプレス機 

代表取締役　大槻 功

03-3911-4718

03-3912-4738

o.katagami@ootsuki-shouten.co.jp

http://www.ootsuki-shouten.co.jp/

1,000万円

39名

スリッター（1.6×400=1台、3.2×500=1台、
4.5×650=1台）、シャーリング（6.0×4尺
=2台）、プレス（5t ～ 80tプレス　計21台）
板金（ベンダー 2台/タレパン/スポット）

〒114-0002
東京都北区王子3-3-8
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金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

有限会社 工伸製作所
こ う し ん せ い さ く し ょ

精密級工作機械による高精度、高品位な加工を幅広い材種で
行っており、さらに精密プレス加工や表面処理、他、ワンストップ
でお引き受けしております。

各種精密機器部品の受託加工を主な業務としております。協力工場のネットにより、NC加工、MC加工、熟練
者による旋盤、フライス盤加工、プレス加工、表面処理、エンプラなど樹脂成型までカバーし、オリジナル部
品や規格外部品製作のお手伝いをしてます。
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代表取締役　細金 孝一

03-3914-0555

03-3913-2333

kosin-hs@sea.plala.or.jp

http://www4.plala.or.jp/KEZURI/

300万円

3名

NC旋盤4台、タレット型1台、
櫛刃型2台、スイス型1台、
その他各種汎用機械一式

〒114-0004
東京都北区堀船3-45-1

現在、JIS-TAB6400(最上級)チタン材と超々ジュラルミンを使用し、素材
から全ての工程をJAPAN MADEによるホイールボルト（欧州車向け）を開発中
です。

鋼製と比べ約40％以上の軽量化となり、いわゆる足回り周辺の軽量化はそ
れら以外と比較して14 ～ 15倍の効果があり、運動性能の向上が得られます。
モータースポーツのみならず、日常走行でも危険回避等に有効と思われます。
また、チタンは錆びません、半永久的に輝き続け、愛車の品格をより一層お
引き立てすることと思います。

今後、K&K SPORTという名称の部署を設け、販売代理業者様、OEM生産等、
お引き合いをお待ちしております。

Ti-GT ボルト TAB64（デモ用） 加工部品群自社工場

金属製品製造業

代表者

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

住所
（工場所在地）

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

黒田機器 株式会社
く ろ だ き き

「技術力」で未来を拓く。
精密長尺シャフト軸の加工・研削

・精密大型長尺シャフトの加工、研削
・旋盤引長尺シャフト、油圧シリンダーロット、各種ロール、ボールねじ等の加工
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代表取締役社長　黒田 栄次郎

03-3902-2226

03-3902-2234

kuroaka@kurodakiki.co.jp

http://www.kurodakiki.co.jp/

3,300万円

40名

CNC旋盤6台、半NC旋盤5台、
CNCマシニングセンター2台、
CNC円筒研削盤2台、汎用旋盤、
ネジ切専用機、油圧プレス　他

〒115-0042
東京都北区志茂5-30-7

当社は嘉永元年（1848年）武具甲ちゅう等の製作を行う刀鍛冶屋として創業いたしました。明治維新以
降は、刀鍛冶の技術を背景に主に船舶、車両などのシャフトやネジの精密加工を行って参りました。お客様
に納入したシャフトを使って作られた機械の60 ～ 70%は海外に輸出されています。

刀鍛冶の技が、精密機器に息づく

他社には真似の出来ない超精密技術と豊かなノウハウを持って、長尺精密シャフト軸の加工、研削を行い
ます。また、BT加工・タップ・キー・熱処理・研磨・メッキなど、必要な加工をトータルで承り、完成品
をご提供いたします。

＜製造部＞　精密シャフトの製造

あらゆる産業分野で使用される素材部品や加工及びユニット化まで承ります。
＜取扱品の一部＞ステッピング・サーボモータ、空気圧シリンダ、ロータリーアクチュエータ、油圧シ

リンダ、油圧ユニット、超高圧油圧機器、真空ポンプ、コンプレッサ、タイミングプーリ・ベルト、減速機、
空気圧スライドユニット、油圧バルブ、油圧ホース、真空機器、ショックアブソーバ、標準歯車、精密・
転造ボールねじ等

＜商事部＞　豊富な取扱商品群

長尺シャフト スクリューシャフト 東京工場（事務所棟）


